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* * * 

DESCRIZIONE 

La presente invenzione riguarda in generale la 
stampa a trasf erimento termico di immagini su arti- 
coli, quali astucci o confezioni di prodotti, 

Nella presente descrizione con il termine "im- 
magine" si intendein senso lato un testo, un dise- 
gno, od xm logo, un codice a barre o qualsiasi al- 
tra rappresentazione grafica bidimensionale . 

Secondo un primo aspetto la presente invenzio- 
ne ha per oggetto una macchina da stampa a trasfe- 
rimento termico del tipo noto ad esempio dal bre- 
vetto europeo EP-0 572 999-Bl a nome della stessa 
Richiedente, e si prefigge lo scopo di proporre dei 
perfezionamenti ad una tale macchina. 

Questo ed altri scopi vengono realizzati se- 
condo 1' invenzione con \ina macchina da stampa a 
trasferimento termico le cui caratteristiche sa- 



lienti sono definite nell'aimessa rivendicazione 1. 

Secondo wa ulteriore aspetto, la presente in- 
venzione ha per oggetto ;in rocchetto porta-nastro 
per una macchina da stainpa a trasferimento termico, 
e si prefigge lo scopo di proporre soliazioni mi- 
gliorative di tin tale rocchetto porta-nastro. 

Questo ed altri scopi vengono realizzati se- 
condo I'invenzione con un rocchetto porta-nastro 
le cui caratteristiche principali sono definite 
nell'aimessa rivendicazione 5. 

Ulteriori aspetti, caratteristiche e vantaggi 
della presente invenzione risulteranno dalla de- 
scrizione dettagliata che segue, effettuata a puro 
titolo di esempio non limitativo, con riferimento 
ai disegni allegati, nei quali: 

la figura 1 d una vista parziale in elevazione 
front ale di una macchina per la stampa a trasferi- 
mento termico secondo la presente invenzione; 

la figura 2 d una vista parziale, in scala 
maggiorata, secondo la linea di sezione II-ii della 
figura 1; 

la figura 3 S una vista parzialmente sezionata 
di un mandrino compreso nella macchina secondo la 
figura 1; 

la figura 4 g una. vista sezionata secondo la 



linea IV- IV della figura 3; 

la figura 5 e \ina vista prospettica del man- 
drino mostrato nelle figure 2 e 3; 

la figura 6 S una vista frontale di un roc- 
chetto porta-nastro secondo la presente invenzione; 

la figura 7 ^ xma vista sezionata secondo la 
linea VIl-vil della figura 6; 

la figura 8 g una vista frontale che mostra un 
rocchetto porta-nastro secondo la presente inven- 
zione ; 

la figura 9 § una vista sezionata secondo la 
linea IX- IX della figura 8; e 

la figura 10 mostra un. inserto per un rocchet- 
to porta-nastro secondo 1 'invenzione. 

Nella figura 1 con M § complessivamente indi- 
cata una macchina per la starapa di immagini a tra- 
sferimento termico secondo la presente invenzione. 

Nella realizzazione esemplificativamente illu- 
strata tale macchina comprende iina struttura di 
supporto S in cui, su rispettivi mandrini girevoli 
1 e 2, sono montati rispettivi rolli 3 e 4 di svol- 
gimento di un nastro ausiliario o ricettore N e ri- 
spettivamente di un nastro inchiostrato R, in vista 
dell ' attuazione di metodi di stampa del tipo de- 
scritto nel gia citato brevetto europeo. 
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I nastri R e N presentano essenzialmente la 
medesima larghezza e nella macchina M seguono ri- 
spettivi percorsi predeterminati . 

Nella realizzazione esemplif icativamente illu- 
strata i hastri N ed R a valle del rispettivi rolli 
di svolgimento 3 e 4 vengono fra loro giustapposti 
in corrispondenza di xin primo rullo di rinvio Rl e 
quindi passano insieme fra xin ulteriore rullo di 
rinvio R2 e una testina di stainpa termica H a linea 
di punti, di tipo per se noto. A valle di tale te- 
sta di stampa il nastro inchiostrato R viene ulte- 
riormente deviato da un rullo R3, e prosegue quindi 
verso un dispositive di trasf erimento termico (non 
illustrato) di un tipo per sS noto, ad eserapio del 
tipo a tait^one o rullo trasf eri tore riscaldato. Di 
ritorno dal dispositivo di trasf erimento termico, 
il nastro R passa su rulli di rinvio R4 e R5, e 
perviene infine ad un rollo di riawolgimento, in- 
dicate con 6 nella figura 1, montato su un mandrino 
2' motorizzato. 

A valle del rullo deviatore R2 il nastro ausi- 
liario N prosegue passando su xin ulteriore rullo 
deviatore R6, verso \m rollo di riawolgimento 5 
montato su un mandrino 1» motorizzato. 

Convenientemente, i mandrini 1 e 2 che portano 
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1 rolli 3 e 4 (ed i mandrini di riawolgimento !• e 
2') sono realizzati nel modo che verr^ ora descrit- 
to con riferimento alle figure da 2 a 5, e corri- 
spondentemente i rolli 3 e 4 (ed i rolli 5 e 6) 
comprendono rispettivi rocchetti porta-nastro 30 
convenientemente realizzati come verr^ descritto 
con riferimento alle figure 2 e da 6 a 10. 

Facendo riferimento in particolare alle figure 

2 e 3, un tale mandrino 1 con^rende essenzialmente 
un albero 10 che tramite un supporto a cuscinetto 
11 S montato in modo girevole in vaa. elemento di so- 
stegno 12 fissato alia struttura di supporto S a 
mezzo di viti 13 . 

L' albero 10 presenta una porzione cilindrica 
14 di diametro maggiorato, solidale con \ma porzio- 
ne intermedia 15 del mandrino, parimenti cilindri- 
ca. Nella porzione intermedia 15 del mandrino sono 
realizzate due scanalature longitudinali diametral- 
mente opposte indicate con 16 e 17. In tali scana- 
lature, che convenientemente presentano una sezione 
essenzialmente rettangolare , sono disposti rispet- 
tivi elementi a chiavetta 18 e 19 (si vedano in 
particolare le figure da 2 a 4) . 

Come meglio si vede ad esempio nelle figure 3 
e 5, nella porzione intermedia 15 del mandrino 1 
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sono realizzate due gole circonferenziali 20 e 21, 
assialmente distanziate. In tali gole sono impegna- 
ti rispetti anelli elastic! di tenuta 22 e 23. Tali 
anelli tendono a trattenere elasticamente gli orga- 
ni a chiavetta 18 e 19 a contatto con le pareti di 
fondo delle scanalature 16 e 17 della porzione in- 
termedia 15 del mandrino. 

Da parte opposta alia testa 14 la porzione in- 
termedia 15 del mandrino si raccorda con una por- 
zione assiale terminale 24 del medesimo, avente un ^ 
diametro ridotto, formando nella transizione uno S 
spallamento indicate con 25 (si veda ad esempio la § 
figura 5) . S 

Gli organi a chiavetta 18 e 19 presentano ri- 
spettive porzioni di estremita 18a e 19a che si 
estendono lungo la porzione assiale 24 del mandrino 
1, a cui rivolgono rispettivi profili sagomati o 
piani inclinati 18b e 19b. 

La porzione assiale 24 del mandrino presenta 
una filettatura esterna 26, sulla quale ^ awitata 
una madrevite 27. Convenientemente, ma non necessa- 
riamente, I'estremitH libera 27a di quest 'ultima 
presenta una conformazione schiacciata, esseiizial- 
mente piastri forme, agevolmente impugnabile per av- 
vitare/svitare detta madrevite sulla/dalla porzione 
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filettata 26 del mandrino. 

L'opposta estremita 27b della madrevite 27 
presenta vantaggiosamente una superficie estema 
conica (figura 3) . 

Awitando la madrevite 27 sullo stelo filetta- 
to 24 del mandrino, I'estremita 27b della madrevite 
S euscettibile di ini>egnare i piani inclinati I8b e 
19b degli organi a chiavetta 18 e 19 provocando es- 

senzialmente una divaricazione di tali organi a % 
chiavetta in senso sostanzialmente radiale, verso g 
I'estemo, per gli scopi che appariranno pid chia- 
ramente dal seguito. 

Con riferimento alle figure 2, 6 e 7, nella § 
realizzazione illustrata il rollo 3 di nastro ausi- 
liario N conrprende un rocchetto porta-nastro com- 
plessivamente indicato con 30. 

Tale rocchetto 30 presenta una formazione ge- 
nerale essenzialmente cilindrica tubolare, ed S at- 
traversato da un passaggio assiale 31 destinato ad 
accogliere il mandrino 1. 

Nella realizzazione illustrata il rocchetto 
porta-nastro 30 comprende un nucleo tubolare cilin- 
dro 32, ad esempio di cartone pressato, su cui S 
preawolto il nastro ausiliario N, ed un inserto 33 
di forma tubolare cilindrica, costituito da un ma- 



OS 



- a - 



teriale essenzialmente piii rigido, ad eseinpio di 
plastica staii^ata. 

L' insert© 33 ^ piii cor to del nucleo 32 ed S 
fissato all'intemo di quest -ultimo, ad eseinpio me- 
diante un piantaggio assiale con interferenza ra- 
diale, in mode tale per cui la sua estremit^ 33a 
pia interna al nucleo 32 definisce uno spallamento 
anulare di posizionamento destinato a cooperare con 
lo spallamento 25 del mandrino 1. 

Convenient emente, come si vede nella figura 
10, I'inserto 33 pu6 essere prowisto di una plura- 
lity di sporgenze periferiche 34, quali nervature o 
bugne, atte a piantarsi nella superficie interna 
del nucleo 32, al fine di migliorare 1-ancoraggio 
reciproco . 

Con riferimento alle figure 6 e 7, nella su- 
perficie interna dell'inserto 33 S realizzata una 
coppia di scanalature 35 e 36 diametralmente con- 
trapposte . 

Per effetto della presenza dell'inserto 33, il 
passaggio assiale 31 definite nel rocchetto porta- 
nastro 30 risulta presentare una prima porzione 31a 
a diametro maggiore, ed una seconda porzione 31b di 
diametro ridotto. Tali porzioni del passaggio 31 si 
raccordano fra loro in corrispondenza dello spalla- 
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mento 33a formato dall'estremita piii interna del- 
I'inserto 33 (figura 7) . 

Con riferimento alia figura 2, la lunghezza L 
complessiva del rocchetto porta-nastro 30, owero 
la lunghezza del nucleo 32, % tale per cui quando 
il rocchetto viene infilato sul mandrino 1 la ma- 
drevite 27 protrude parzialmente all'estemo di ta- 
le rocchetto. 

II ^ollo 3 di nastro ausiliario N & suscetti- 
bile di essere infilato sul mandrino 1, sino a che 
lo spallamento 33a di tale rocchetto si attesta in 
battuta contro il corrispondente spallamento di ri- 
ferimento e di arresto 25 del mandrino 1. Nella 
condizione accoppiata le porzioni si estremita 18a, 
19a degli organi a chiavetta 18 e 19 del mandrino 
si estendono nelle scanalature 35 e rispettivamente 
36 dell'inserto 33, realizzando un accoppiamento di 
tipo prismatico tra il rocchetto 3 ed il mandrino 
1. Awitando la madrevite 27 S possibile provocare 
allora una divaricazione radiale delle estremita 
18a e 19a degli organi a chiavetta 18 e 19, contro 
le pareti di fondo delle scanalature 35 e 36 del 
rocchetto 30, realizzando un efficace serraggio, 
cosicchg il rocchetto 3 ed il mandrino 1 risultano 
saldamente solidali fra loro a rotazione. 
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Come risulta dalla descrizionie che precede, lo 
spallamento 33a e le scanalature 35 e 36 del roc- 
chetto porta-nastro sono tali per cui il mandrino l 
§ accoppiabile con il rollo 3 soltanto per effetto 
dell • introduzione di tale mandrino attraverso 
I'estremita 31a a diametro maggiore del passaggio 
assiale 31. 

Con riferimento alia figura 2, convenientemen- 
te la lunghezza I dell'inserto 33 ^ uguale a met^ 
della Ixinghezza L del nucleo 32. Grazie a tale ca- 
ratteristica viene garantito il posizionamento cen- 
trato del rollo 3 sul mandrino 1, relativamente al- 
io spallamento 25, indipendentemente dalla larghez- 
za L del nastro N utilizzato. 

II passaggio assiale 31 del focchetto porta- 
nastro, con la sua variazione di sezione, consente 
di evitare che il rollo 3 possa essere montato sul 
mandrino in posizione rovesciata. Questa caratteri- 
stica g particolarmente utile in una macchina come 
quella mostrata nella figura 1, in cui il nastro 
ausiliario N ed il nastro inchiostrato R sono pre- 
awolti in versi opposti sui rispettivi rocchetti 
porta-nastro, e sono quindi destinati ad essere nel 
funzionamento svolti in versi opposti (si veda la 
figura 1, e si confrontino inoltre le figure 6 e 7 
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relative al rollo di nastro 3 ausiliario N con le 
figure 8 e 9 che sono invece relative al rollo 4 di 
nastro inchiostrato R) , 

La soluzione sinora descritta particolarmen- 
te conveniente in quanto consente di utilizzare 
rolli di nastro ausiliario N o .inchiostrato R di 
tipo standard, correntemente realizzati su un nu- 
cleo cilindrico tubolare, ad eserapio di cartone 
pressato, con diametro intemo di passaggio costan- 
te. In tal caso, nei nuclei di tali rolli S vantag- 
giosamente inseribile un rispettivo inserto, quale 
quelle 33 descritto in precedenza. 

Convenientemente, gli inserti 33 dei rolli 3 e 
4 di nastro ausiliario N e rispettivamente di na- 
stro inchiostrato R presentano una caratteristica 
visibile, ad esempio il colore, in comune con il 
corrispondente mandrino 1 e 2 (od almeno una sua 
parte, quale la madrevite 27) , tale caratteristica 
essendo diversa per i due mandrini 1 e 2 e per i 
nuclei 33 dei rispettivi rocchetti porta-nastro. Ad 
esempio, i nuclei 33 dei rocchetti che portano il 
nastro ausiliario N e la madrevite 27 del corri- 
spondente mandrino 1 possono essere di colore ros- 
so, mentre i nuclei 33 ed i rocchetti che portano 
il nastro inchiostrato R e la madrevite 27 del cor- 
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rispondente mandrino 2 possono essere di colore ne- 




In una variante di realizzazione non illustra- 
ta i rocchetti porta-nastro per i rolli di nastro 
ausiliario e di nastro inchiostrato possono essere 
realizzati in esecuzione monolitica, ad esempio in 
un sol pezzo di materia plastica stampata, con \ina 
conformazione complessiva corrispondente all'insie- 
me formato dal nucleo 32 e dall • inserto 33 dei roc- 
chetti 30^ sopra descritti. 

Quanto sopra esposto vale anche per i mandrini 
1' e 2' e gli associati rocchetti porta-nastro di 
riawolgimento • Nell'uso, i rocchetti 30 dei rolli 
di nastro 3 e 4, dopo il loro convpleto svolgimento, 
possono essere rimossi dai mandrini 1 e 2 e accop- 
piati ai mandrini 1' e 2' ( prevent ivamente liberati 
dai rolli di nastro riawolti) , in vista del loro 
uso come rocchetti di riawolgimento nel successive 
f unzionamento . 

Naturalmente , fermo restando il principio del 
trovato, le forme di attuazione ed i particolari di 
realizzazione potranno essere ampiamente variati 
rispetto a quanto S stato descritto ed illustrate a 
puro titolo di esempio non limitative, senza per 
questo usclre dall*cunbito dell » invenzione, come de- 
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finito nelle annesse rivendicazioni . 
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RIVENDICAZIONI 
1. Macchina da stampa a trasf erimento termico (M) 
comprendente 

almeno ua mandrlno girevole (1, 2; l», 2*), e 
almeno un rocchetto porta-nastro (30) montato 
su detto mandrino (1, 2; 1', 2') e presentante un 
passaggio assiale (31) in cui 6 definita una forma- 
zione di posizionamento (33a) trasversalmente spor- 
gente, e almeno xina formazione di accoppiamento 
(35, 36) trasversalmente rientrante; 

il mandrino (l, 2; i«, 2') comprendendo 
una porzione assiale (15) su cui g destinato 
ad essere inf ilato un rocchetto porta-nastro (30) ; 
detta porzione assiale (15) del mandrino presentan- 
do uno spallamento di arresto (25) contro il quale 
6 destinata ad attestarsi la formazione di posizio- 
namento (33a) del rocchetto porta-nastro (30) ; e 

almeno un element© trasversalmente sporgente 
(18a, 19a) atto ad irapegnarsi nella formazione di 
accoppiamento (35, 36) del rocchetto porta-nastro 
(3 0) in modo tale per cui il mandrino e il rocchet- 
to (30) risultano operativamente solidali a rota- 
zione; 

la disposizione delle formazioni di posiziona- 
mento (33a) e di accoppiamento (35, 36) del roc- 
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Ghetto (30) , e dello spallamento di arresto (25) e 
dell • elemento sporgente (18a, 19a) del mandrino es- 
sendo tali per cui il rocchetto porta-nastro (30) g 
accoppiabile con il mandrino solamente per effetto 
dell • introduzione del mandrino attraverso un'estre- 
mita predeterminata (3 la) del passaggio . assiale 
(31) del rocchetto porta-nastro (30) . 

2. Macchina secondo la rivendicazione l, in cui 
il mandrino (i, 2; i', 2') g prowisto di mezzi di 
serraggio (26, 27) atti a provocare \mo spostamento 
radiale del suddetto elemento trasversalmente spor- 
gente (18a> 19a) verso la corrispondente formazione 
di accoppiamento (35, 36) del rocchetto porta- 
nastro (30) montato sul mandrino; detti mezzi di 
serraggio comprendendo un organo di azionamento 
(27) sporgente oltre il rocchetto porta-nastro (30) 
accoppiato al mandrino. 

3. Macchina secondo la rivendicazione 2, in cui 
il mandrino (1, 2; 1', 2') presenta tma prima ed 
una seconda porzione assiale (15, 24) aventi vma 
sezione trasversale maggiore e rispettivamente una 
sezione trasversale minore, fra le c[uali S definite 
il suddetto spallamento di arresto (25) ; nella pri- 
ma porzione assiale (15) essendo realizzata almeno 
una scanalatura longitudinale (16, 17) in cui S di- 
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sposto un organo a chiavetta (18, 19) radialmente 
mobile, waa. cui estremita {18a, 19a) si estende 
lungo detta seconda porzione assiale (24) del man- 
drino e presenta lan profile sagomato, in particola- 
re vai piano inclinato {18b, 19b) ; 

e in cui detta seconda porzione assiale (24) 
del mandrino presenta una filettatura (26) su cui g 
awitata una madrevite (27), una prima estremita 
della quale (27a) sporge all • estemo . del rocchetto 
porta-nastro (30) accoppiato al mandrino, e la se- 
conda estremita (27b) della quale S atta ad inter- 
agire con detto profilo sagomato (18b, 19b) del- 
1' organo a chiavetta (18, 19) in modo tale da pro- 
vocare uno spostamento di tale organo a chiavetta 
(18, 19) verso la corrispondente formazione di ac- 
coppiamento (35, 36) del rocchetto porta-nastro 
(30) . 

4. Macchina second© la rivendicazione 3, in cui 
detta prima porzione assiale (15) del mandrino pre- 
senta almeno una gola perif erica (20, 21) in cui & 
disposto un anello elastico di tenuta (22, 23) atto 
a trattenere detto almeno tin organo a chiavetta 
(18, 19) nella corrispondente scanalatura o sede 
(16, 17) . 

5. Rocchetto porta-nastro (30) per 1 • accoppiamen- 




LU 



1 

s 
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to con un mandrino (i, 2; 1', 2') di una macchina 

da starapa a trasferimento termico (M) , comprendente 

un element© di support© (32, 33) essenzialmen- 

te cilindrico tubolare, attraversato da tin passag- 

gio assiale interno (31) destinato ad accogliere il 

mandrino; in una porzione assialmente intermedia di 

detto passaggio (31) essendo realizzata una varia- 

zione di sezione che definisce una formazione tra- •< 

sversale di posizionamento (33a) contro la quale S 5 

destinato ad attestarsi uno spallamento di riferi- § 

mento e di arresto (25) del mandrino; ^ 

c3 

in una porzione assiale (31b) di detto passag- ^ 
gio (31) essendo realizzata almeno una formazione 
di accoppiamento (35, 36) suscettibile di accop- 
piarsi prismaticamente con una porzione (18a, 19a) 
del mandrino, in modo tale per cui essi risultano 
operativamente solidali a rotazione; 

la formazione di accoppiamento (35, 36) e la 
formazione di posizionamento (33a) essendo realiz- 
zate in modo tale per cui detto element© di suppor- 
to (32, 33) ^ accoppiabile con il mandrino solamen- 
te per effetto dell • introduzione del mandrino at- 
traverso un'estremita predeterminata (31a) di detto 
passaggio assiale (31) . 

6. Rocchett© porta-nastr© seccndo la rivendica- 
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zione 5, caratterizzato dal fatto che g costituito 
da un elemento monolitico, owero realizzato in xm 
sol pezzo. 

7. Rocchetto porta-nastro secondo la rivendica- 
zione 5, in cui detto elemento di support© (32, 33) 
comprende 

un nucleo tubolare cilindrico (32) sulla cui 
periferia S destinato ad essere awolto \m nastro 
(N; R), e 

un inserto (33) di forma essenzialmente txibo- 
lare cilindrica, che ^ piii corto del nucleo (32) e 
che S fissato all'intemo di detto nucleo (32) in 
modo tale per cui una sua estremita definisce la 
suddetta formazione di posizionamento (33a) ; 

detta almeno una formazione di accoppiamento 
(35, 36) essendo realizzata nella superficie inter- 
na (31b) dell 'inserto (33). 

8. Rocchetto porta-nastro secondo la rivendica- 
zione 7, in cui detto nucleo tubolare cilindrico 
(32) g di cartone o simile, e 1' inserto (33) S di 
im materiale relativamente piii rigido, in partico- 
lare un materiale plastico, ed g piantato con in- 
ter ferenza in detto nucleo (32) . 

9. Rocchetto porta-nastro secondo la rivendica- 
zione 8, in cui 1' inserto (33) presenta almeno una 
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plurality di sporgenze (34) periferiche, quali ner- 
vature o bugne, atte a plantar si nel nucleo (32) . 

10. Rocchetto porta-nastro secondo ima qualsiasi 
delle rivendicazioni da 7 a 9, particolarmente per 
una macchina da stampa (M) nella quale sono prowi- 
sti almeno due memdrini girevoli (1, 2; 1', 2') de- 
stinati a ricevere corrispondenti rocchetti (30) 
aventi una medesima conformazione per rispettivi 
nastri (N, R) che hanno waa. medesima larghezza (L) 

e Che nel funzionamento vengono svolti o awolti in g 
versi opposti; detto inserto (33) essendo posizio- | 
nato assialmente nel nucleo (32) in modo tale per 

o 

cui I'estremita dell 'inserto (33) che definisce la S 
suddetta formazione di posizionamento (33a) S di- ^ 
sposta in corrispondenza della sezione assiale me- 
diana del nucleo (32) . 

11. Rocchetto porta-nastro secondo la rivendica- 
zione 10, in cui 1- inserto (33) ha una lunghezza 
(I) pari alia met^ della lunghezza (L) del nucleo 
(32) . 

12. Rocchetto porta-nastro secondo la rivendica- 
zione 10 o 11, caratterizzato dal fatto che presen- 
ta una caratteristica visibile, quale il colore, in 
comune con il mandrino cui deve essere operativa- 
mente accoppiato; detta caratteristica essendo di- 
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versa per i due mandrini e per i rispettivi roc- K 'T'^i^ 
chetti porta-nastro (30) . ,.-\o:-.<^J- 

13. Rocchetto porta-nastro secondo xina qualsiasi 
delle rivendicazioni da 5 a 13, in cui detta almeno 
una formazione di accoppiamento e una scanalatura 
(35, 36) realizzata nella superficie interna di \ina 
porzione assiale a diametro ridotto (31b) del sud- 
detto passaggio (31) . 

14. Rocchetto porta-nastro secondo la rivendica- 
zione 13, in cui nella porzione assiale a diametro 
ridotto (31b) del suddetto passaggio (31) sono rea- 
lizzate due scanalature (35, 36), di preferenza op- 

poste diametralmente, destinate ad essere impegnate § 
da rispettive sporgenze radiali (18a, 19a) del man- 
drino . 

15. Rollo (3, 4) di nastro preawolto per I'uso in 
una macchina da stampa a trasf erimento termico (M) , 
caratterizzato dal fatto che comprende iin rocchetto 
porta-nastro (30) secondo \ina o pid delle rivendi- 
cazioni da 5 a 14. 

II tutto sostanzialmente secondo guanto de- 
scritto ed illustrato, e per gli scopi specif icati. 
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